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C0.3
周边

两端孔口应无毛刺

技术要求：
1、未注尺寸公差按GB/T1804-f;
2、未注形位公差按GB/T1174-H;
3、零件表面应无刀纹、压痕、碰伤、零件所有锐边倒钝；
4、切槽处无毛刺、尖角、变形，整件尽量不要抛丸或抛光处理。

5、表面积：4.27cm
2
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